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INTRODUCCIÓN Información Básica del Sello  

El conocimiento de un coleccionista de sellos sobre los elementos combinados que 

hacen que una emisión de sellos sea única determina su capacidad para identificar 

sellos. Estos elementos incluyen el papel, la filigrana, el método de separación, la 

impresión, el diseño y la goma. En las siguientes páginas se describe brevemente cada 

una de estas áreas importantes.  

Papel  

El papel es un material orgánico compuesto por un tejido compactado de fibras de 

celulosa y generalmente formado en hojas. El papel utilizado para imprimir sellos puede 

fabricarse en hojas, o puede haber sido parte de un rollo grande (llamado bobina) antes 

de ser cortado a medida. Las fibras más utilizadas para crear el papel en el que se 

imprimen los sellos incluyen corteza, madera, paja y ciertas hierbas. En muchos casos, 

se han añadido trapos de lino o algodón para mayor resistencia y durabilidad. Triturar, 

blanquear, cocinar y enjuagar estas fibras crudas las reduce a una pulpa fangosa, a la 

que los fabricantes de papel se refieren como "pasta". Se añaden apresto y, a veces, 

colorante a la pulpa para hacer diferentes tipos de papel terminado.  

Una vez preparada la pasta, se vierte sobre marcos de tipo tamiz que permiten que el 

agua escurra, reteniendo la pulpa apelmazada. A medida que las fibras caen sobre la 

malla y son retenidas por la gravedad, forman un tejido natural que luego mantendrá el 

papel unido. Si la malla tiene trozos de metal con letras o imágenes adheridas, deja 

áreas ligeramente más delgadas en el papel. Estas se llaman filigranas.  

Cuando la pasta está casi seca, se pasa bajo presión a través de rodillos lisos o grabados 

(rodillos dandy) o se coloca entre tela en una prensa para aplanarse y secarse.  

Tejido Cuadrícula Tendido Cuadrícula Oblonga Granito Acostado Batonne 

El papel para sellos se divide en dos tipos principales: tejido y tendido. La naturaleza de 

la superficie del marco sobre el que se deposita por primera vez la pulpa provoca las 

diferencias de apariencia entre los dos. Si la superficie es lisa y uniforme, el papel 

tendrá una textura bastante uniforme en todo. Esto se conoce como papel tejido. Las 

primeras máquinas de fabricación de papel vertían la pulpa sobre una red de fieltro en 

circulación continua, pero las máquinas modernas alimentan la pulpa sobre una malla 

similar a una tela hecha de alambres finos estrechamente entrelazados. Este papel, 

cuando se mira a la luz, mostrará pequeños puntos muy juntos. El nombre propio para 

esto es "tejido de alambre", pero el tipo sigue siendo considerado tejido. Cualquier sello 

de EE. UU. o británico impreso después de 1880 servirá como ejemplo de papel tejido 

de alambre.  

Alambres paralelos espaciados estrechamente, con alambres transversales a intervalos 

más amplios, componen los marcos utilizados para lo que se conoce como papel 

tendido. Una mayor densidad de la pulpa se asentará entre los alambres. El papel, 



cuando se mira a la luz, mostrará líneas claras y oscuras alternas. El espaciado y el 

grosor de las líneas pueden variar, pero en cualquier hoja de papel son todos iguales. 

Consulte Rusia Scott 31-38 para ver ejemplos de papel tendido.  
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Batonne, del francés que significa "un bastón", es un término utilizado si las líneas en el 

papel están bastante separadas, como las líneas impresas en una tableta de escritura. El 

papel Batonne puede ser tejido o tendido. Si es tendido, se pueden ver finas líneas 

tendidas entre los bastones. Cuadrícula es el término utilizado cuando las líneas en el 

papel forman pequeños cuadrados. Cuadrícula oblonga es el término utilizado cuando se 

forman rectángulos, en lugar de cuadrados. Los patrones de cuadrícula varían de 

distintos a extremadamente débiles. Consulte México-Guadalajara Scott 35-37 para ver 

ejemplos de papel de cuadrícula oblonga.  

El papel también se clasifica como grueso o delgado, duro o blando, y por color. Dichos 

colores pueden incluir amarillento, verdoso, azulado y rojizo. A continuación se 

presentan breves explicaciones de otros tipos de papel utilizados para imprimir sellos, 

así como ejemplos.  

Papel de color El papel de color se crea mediante la adición de tinte en el proceso de 

fabricación del papel. Dichos colores pueden incluir tonos de amarillo, verde, azul y 

rojo. Los papeles de superficie coloreada, utilizados más comúnmente para las 

emisiones coloniales británicas en 1913-14, se crean cuando se añade color solo a la 

superficie durante el proceso de acabado. Los sellos impresos en papel de superficie 

coloreada tienen el reverso blanco o sin color, mientras que los papeles verdaderamente 

coloreados están coloreados por completo. Consulte Jamaica Scott 71-73.  

Pelure El papel pelure es un papel muy fino, duro y a menudo quebradizo que a veces 

tiene un aspecto azulado o grisáceo. Consulte Serbia Scott 169-170.  

Nativo Este es un término aplicado a los papeles hechos a mano utilizados para producir 

algunos de los primeros sellos de los estados indios. Los sellos impresos en papel nativo 

pueden mostrar diversas inclusiones naturales que son normales y no afectan 

negativamente el valor. El papel japonés, originalmente hecho de fibras de morera y 

harina de arroz, forma parte de este grupo. Consulte Japón Scott 1-18.  

Manila Este tipo de papel se usa a menudo para hacer sobres y envoltorios estampados. 

Es un material de textura gruesa, generalmente liso por un lado y rugoso por el otro. 

Existe una variedad de colores de papel manila, pero el rango más común es el marrón 

amarillento.  

Seda Introducido por los británicos en 1847 como una salvaguarda contra la 

falsificación, el papel de seda contiene trozos de hilo de seda de colores dispersos por 

todas partes. La densidad de estas fibras varía mucho y puede incluir tan solo una fibra 

por sello o cientos. El Scott R152 de ingresos de EE. UU. es un buen ejemplo de un 

sello de papel de seda fácil de identificar. El papel con hilo de seda tiene hilos 

ininterrumpidos de seda de colores dispuestos de manera que uno o más hilos atraviesen 

el sello o el material postal. Consulte Gran Bretaña Scott 5-6 y Suiza Scott 14-19.  



Granito Relleno de diminutas fibras de tela o papel de colores de varios colores y 

longitudes, el papel granito no debe confundirse con ninguno de los dos tipos de papel 

de seda. Austria Scott 172-175 y varios sellos suizos son ejemplos de papel granito.  

Calcáreo Una sustancia similar a la tiza recubre la superficie del papel calcáreo para 

desanimar la limpieza y reutilización de los sellos cancelados, así como para 

proporcionar una superficie de impresión más suave y aceptable. Debido a que los 

diseños de los sellos impresos en papel calcáreo están impresos en lo que a menudo es 

un recubrimiento soluble en agua, cualquier intento de eliminar una cancelación 

destruirá el sello. No remoje estos sellos en ningún líquido. Para quitar un sello impreso 

en papel calcáreo de un sobre, humedezca el papel por debajo del sello hasta que la 

goma se disuelva lo suficiente como para liberar el sello del papel. Consulte St. Kitts-

Nevis Scott 89-90 para ver ejemplos de sellos impresos en este tipo de papel calcáreo.  

India Otro nombre para este papel, originalmente introducido desde China alrededor de 

1750, es "Papel de China". Es un papel delgado y opaco que a menudo se utiliza para 

pruebas de plancha y troquel por muchos países.  

Doble En filatelia, el término papel doble tiene dos significados distintos. El primero es 

un papel de dos capas, generalmente una combinación de una hoja gruesa y una 

delgada, unidas durante la fabricación. Este tipo se utilizó experimentalmente como un 

medio para desalentar la reutilización de sellos. El diseño está impreso en el papel 

delgado. Cualquier intento de eliminar una cancelación destruiría el diseño. El Scott 158 

de EE. UU. y otros sellos de la era Banknote existen en esta forma de papel doble. El 

segundo tipo de papel doble ocurre en una prensa rotativa, cuando el final de un rollo de 

papel, o banda, se adhiere al siguiente rollo para ahorrar 
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tiempo de alimentación del papel a través de la prensa. Los diseños de los sellos se 

imprimen sobre el papel unido y, si los inspectores los pasan por alto, pueden llegar a 

las existencias de las oficinas de correos.  

Piel de batanero Este tipo de papel se utilizó para la emisión de Prusia de 1866, y era un 

papel resistente y translúcido. El diseño se imprimió a la inversa en el reverso del sello, 

y la goma se aplicó sobre la impresión. Es imposible quitar los sellos impresos en este 

tipo de papel del papel al que están adheridos sin destruir el diseño.  

Acabado acanalado El papel acanalado tiene una superficie irregular y corrugada, hecha 

al pasar el papel por rodillos estriados. Este tipo existe en algunas copias de los sellos de 

EE. UU. Scott 156-165.  

Se han utilizado otras sustancias o sustratos para la fabricación de sellos, como madera, 

aluminio, cobre, plata y oro en láminas, plástico, y telas de seda y algodón.  



Filigranas  

Las filigranas son una parte integral de algunos papeles. Se forman en el proceso de 

fabricación del papel. Las filigranas consisten en pequeños diseños, formados con 

alambre o cortados de metal y soldados a la superficie del molde o, a veces, en el rodillo 

dandy. Los diseños pueden tener forma de coronas, estrellas, anclas, letras u otros 

caracteres o símbolos. Estos trozos de metal, conocidos en la industria papelera como 

"bits", imprimen un diseño en el papel. El diseño a veces puede verse sujetando el sello 

a la luz. Algunos se ven más fácilmente con un detector de filigranas. Esta herramienta 

importante es una pequeña bandeja negra en la que se coloca un sello boca abajo y se 

humedece con un líquido de detección de filigranas de rápida evaporación que hace 

aparecer la imagen de la filigrana en forma de líneas oscuras sobre un fondo más claro. 

Estas líneas oscuras son las áreas más delgadas del papel conocidas como filigrana. 

Algunas filigranas son extremadamente difíciles de localizar, debido a una impresión 

débil, la ubicación de la filigrana o el color del sello. También existen detectores 

eléctricos de filigranas que vienen con discos de filtro de plástico de varios colores. Los 

discos neutralizan el color del sello, permitiendo que la filigrana se vea más fácilmente.  

Filigranas múltiples de Crown Agents y Birmania Filigranas de Uruguay, Ciudad del 

Vaticano y Jamaica 

ADVERTENCIA: Algunas tintas utilizadas en el proceso de fotograbado se disuelven 

en los líquidos para filigranas (Consulte la sección sobre Tintas de Impresión Solubles). 

Consulte también "papel calcáreo".  

Las filigranas pueden encontrarse normales, invertidas, invertidas y volteadas, de lado o 

en diagonal, vistas desde el reverso del sello. La relación de la filigrana con el diseño 

del sello depende de la posición de las planchas de impresión o de cómo se alimenta el 

papel a través de la prensa. En papel hecho a máquina, las filigranas normalmente se 

leen de derecha a izquierda. El diseño se repite estrechamente en toda la hoja en un 

"diseño de filigrana múltiple". En una "filigrana de hoja", el diseño aparece solo una vez 

en la hoja, pero se extiende sobre muchos sellos. Los sellos individuales pueden llevar 

solo una pequeña fracción o ninguna de la filigrana. Las "filigranas marginales" 

aparecen en los márgenes de las hojas o pliegos de sellos. Aparecen en el borde exterior 

del papel (supuestamente fuera del área donde se van a imprimir los sellos). Una fila 

grande de letras puede deletrear el nombre del país o del fabricante del papel, o puede 

aparecer un borde de líneas. Una alimentación descuidada de la prensa puede hacer que 

partes de estas letras y/o líneas aparezcan en los sellos de la fila exterior de un pliego.  

Tintas de Impresión Solubles  

ADVERTENCIA: La mayoría de los colores de los sellos son permanentes; es decir, no 

se ven seriamente afectados por una exposición a corto plazo a la luz o al agua. Muchos 

colores, especialmente los de las tintas modernas, se desvanecen por una exposición 

excesiva a la luz. Hay sellos impresos con tintas que se disuelven fácilmente en agua o 

en líquidos utilizados para detectar filigranas. El uso de estas tintas fue intencional para 

evitar la eliminación de cancelaciones. El agua afecta a todas las tintas de anilina, a las 

del llamado papel de seguridad y a algunas impresiones de fotograbado; todas estas 

tintas se conocen como colores fugaces. La remoción de tales sellos del papel requiere 

cuidado y alternativas al remojo tradicional.  



Separación  

"Separación" es el término general utilizado para describir los métodos utilizados para 

separar sellos. Las tres formas estándar actualmente en uso son la perforación, el 

dentado y el troquelado. Estos métodos se realizan durante el proceso de producción del 

sello, después de la impresión. A veces estos métodos se realizan en la prensa o a veces 

como un paso separado. Las primeras emisiones, como el Penny Black de Gran Bretaña 

de 1840 (Scott 1), no tenían ningún medio provisto para la separación. Se esperaba que 

los sellos se cortaran con tijeras o se doblaran y rasgaran. Estos son ejemplos de sellos 

imperforados. Muchos sellos se emitieron por primera vez en formatos imperforados y 

luego se emitieron con perforaciones. Por lo tanto, se debe tener cuidado al comprar 

sellos imperforados sueltos para asegurarse de que fueron emitidos imperforados y no 

son copias perforadas que han sido alteradas al recortar las perforaciones. Los sellos 

emitidos imperforados generalmente se valoran como unidades. Sin embargo, las 

variedades imperforadas de sellos normalmente perforados deben coleccionarse en 

pares o piezas más grandes como evidencia indiscutible de su carácter imperforado.  

PERFORACIÓN  

El estilo principal de separación de sellos, y el que se usa casi universalmente hoy en 

día, es la perforación. Mediante este proceso, el papel entre los sellos se corta en una 

línea de agujeros, generalmente redondos, dejando pequeños puentes de papel entre los 

sellos para mantenerlos unidos. Algunos tipos de perforación, como las perforaciones 

con agujeros de guion, pueden confundirse con los dentados, pero una inspección visual 

cercana revela que se ha quitado papel. Los pequeños puentes de perforación, que 

sobresalen del sello cuando se arranca del pliego, se llaman los dientes de la 

perforación. Como el tamaño de la perforación es a veces la única forma de diferenciar 

entre dos sellos idénticos, es necesario poder medirlos y describirlos con precisión. Esto 

se hace con un medidor de perforaciones, generalmente un dispositivo similar a una 

regla que tiene puntos o líneas graduadas para mostrar cuántas perforaciones se pueden 

contar en el espacio de dos centímetros. Dos centímetros es el espacio universalmente 

adoptado para medir las perforaciones.  

90 100 110 120 130 140 10.3 10,4 10.5 231 10.6 10.7 10.8 431 10.9 11 11 11.2 114 

11.6 11.8 12 USA12C ENTRADA UN DERECHO AMERICANO 13 21 12.2 

LIBERTAD DE CONCIENCIA 12.4 12.6 12.8 13- 13.2 12 41 ½ 13 4 1 0 REGLA DE 

CENTRO CERO INTRODUCCIÓN perforación en arco perforación en líneas 

perforación en puntos dentado oblicuo 

Medidor de perforaciones Para medir un sello, deslícelo a lo largo del medidor hasta 

que los puntos se ajusten exactamente a las perforaciones del sello. Si está utilizando un 

medidor de perforaciones de línea graduada, simplemente deslice el sello a lo largo de 

la superficie hasta que las líneas del medidor se proyecten perfectamente desde el centro 

de los puentes o agujeros. El número al lado de la línea de puntos o líneas que se ajustan 

a la perforación del sello es la medida. Por ejemplo, un "11" significa que 11 

perforaciones caben entre dos centímetros. La descripción del sello, por lo tanto, es 

"perf. 11". Si el calibre de las perforaciones en la parte superior e inferior de un sello 

difiere del de los lados, el resultado es lo que se conoce como perforaciones 

compuestas. Al medir perforaciones compuestas, el calibre de la parte superior e inferior 

siempre se da primero, luego los lados. Así, un sello que mide 11 en la parte superior e 



inferior y 10½ en los lados es "perf. 11 x 10½". Consulte EE. UU. Scott 632-642 para 

ver ejemplos de perforaciones compuestas. También se conocen sellos con 

perforaciones diferentes en tres o en los cuatro lados. Las descripciones de dichos 

artículos son en el sentido de las agujas del reloj, comenzando por la parte superior del 

sello. Una perforación con agujeros pequeños y dientes muy juntos es una "perforación 

fina". Una con agujeros grandes y dientes muy separados es una "perforación gruesa". 

Los agujeros que son irregulares, en lugar de limpios, son "perforaciones rugosas". Las 

perforaciones ciegas son las ligeras impresiones que dejan las agujas perforadoras si no 

perforan el papel. Los múltiplos de sellos que muestran perforaciones ciegas pueden 

tener una ligera prima sobre los sellos normalmente perforados.  
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Alineación de perforaciones Las perforaciones de un sello deben estar centradas y 

alineadas con la imagen del sello. Dentado 

Los sellos que tienen cortes o incisiones cortas en lugar de agujeros perforados se 

denominan "dentados". Una "perforación en línea" consiste en incisiones cortas de un 

lado al otro del sello. Una "perforación en sierra" consiste en dientes cortos, triangulares 

o similares a una sierra, cortados en el papel entre los sellos. Algunos dentados se 

hicieron con un dispositivo similar a una máquina de coser que "cosía" o cortaba 

ranuras en el papel entre los sellos. Otros se crearon con una pequeña rueda giratoria 

que tiene pequeños dientes cortantes o que presiona una cuchilla que se extiende a 

través del papel para romperlo.  

Corte Troquelado 

Los sellos troquelados son los que se cortan mediante un troquel afilado que presiona a 

través del papel, produciendo un corte limpio y suave. Un ejemplo son los sellos 

autoadhesivos de EE. UU. que tienen forma de diamante, cuadrado, pentágono o incluso 

corazón. Otros ejemplos son los sellos sin perforar, como los de EE. UU. Scott 1-2, que 

se recortaban con tijeras. Los sellos individuales de estos tipos solo se valoran si tienen 

un borde decente. Los sellos en general, sin importar cómo se separen de la hoja, deben 

tener un diseño legible, claro y centrado. Los sellos que no están troquelados, pero que 

fueron impresos para ser separados con tijeras o cortados con una cuchilla, 

generalmente se conocen como "sin perforar".  

Impresión  

La impresión se refiere al proceso utilizado para transferir un diseño a una hoja de papel 

o a un sustrato. Hay varios métodos de impresión, cada uno de los cuales tiene sus 

propias características distintivas. Los métodos de impresión más comunes son el 

grabado, la tipografía, la litografía y el fotograbado. Los métodos más raros incluyen la 

xilografía, la serigrafía, la perforación de puntos y el termograbado.  



Grabado o Huecograbado Este método de impresión, también conocido como 

"impresión en huecograbado", produce una imagen a partir de un diseño grabado en 

hueco en una placa de metal o un rollo. En este proceso, se corta un diseño en la 

superficie de un troquel de acero endurecido y se calienta el troquel para imprimir el 

diseño en una placa de impresión, un paso conocido como "transferencia". Luego, la 

placa se trata para endurecer la superficie y se coloca en la prensa de impresión para 

producir el sello. La placa se entinta y se limpia antes de cada impresión, de modo que 

la tinta solo queda en las líneas grabadas. Esto produce una imagen nítida y clara con 

líneas finas y distintivas que a menudo tienen un aspecto ligeramente elevado. Las 

líneas en la imagen impresa se sentirán ásperas al tacto en el reverso del sello. El diseño 

en el anverso del sello puede sentirse un poco rugoso. El grabado también se ha 

utilizado para imprimir cancelaciones en algunos sellos de EE. UU. Este proceso 

también se conoce como "calcografía" o "impresión calcográfica".  

Tipografía o Relieve La impresión tipográfica se produce a partir de un diseño en 

relieve, donde las partes del diseño que se van a imprimir están elevadas. La tinta se 

transfiere de las partes elevadas del diseño al papel. La impresión tipográfica fue uno de 

los métodos más tempranos de impresión. Un signo revelador de la impresión 

tipográfica son las muescas en el papel en el reverso del sello, que coinciden con las 

áreas impresas en el anverso. Este proceso también se conoce como "tipografía", 

"impresión tipográfica", "impresión en relieve" y "impresión de letterpress".  

Litografía La litografía es un método de impresión "plana" que se basa en el principio 

de que el aceite y el agua no se mezclan. El diseño se dibuja o se transfiere a una 

superficie de piedra o metal lisa con un lápiz graso o tinta. Luego, la superficie se trata 

con una solución de goma arábiga y ácido nítrico, que hace que las áreas no grabadas 

repelan la tinta. Cuando se entinta la superficie, la tinta se adhiere solo a las áreas 

grabadas. Este método de impresión produce una imagen que se ve plana y sin relieve. 

Cuando se mira de cerca con una lupa, los puntos de la imagen litográfica parecen estar 

hechos de puntos de tinta indistintos y densos. Esto se debe a que la tinta se absorbe en 

el papel. Este proceso también se conoce como "offset".  

Fotograbado La impresión de fotograbado es un método de impresión que utiliza una 

placa o un cilindro con pequeñas celdas o huecos grabados, cada uno de los cuales 

contiene una cantidad de tinta. La imagen se crea fotografiando el diseño a través de una 

pantalla, que descompone la imagen en una serie de puntos. Cuanto más oscura es la 

parte de la imagen, más profunda es la celda y más tinta contiene. La tinta se transfiere 

de las celdas al papel, produciendo una imagen continua. Los sellos impresos con 

fotograbado muestran una textura similar a la de un patrón en un diseño de punto cruz. 

Los puntos individuales aparecen como pequeñas motas cuadradas. A veces, se utilizan 

puntos circulares o de otros diseños. La tinta en los sellos de fotograbado se asienta 

sobre la superficie del papel, lo que los hace fáciles de limpiar y reutilizar si se eliminan 

las cancelaciones. Este es el método de impresión más utilizado hoy en día. Este 

proceso también se conoce como "huecograbado".  

Diseño  

El diseño de un sello se refiere a su apariencia general, que incluye los elementos 

artísticos, el tema, la orientación y otros aspectos visuales. La orientación de los sellos 

se indica en este catálogo como vertical u horizontal. Los sellos en orientación 



horizontal son más anchos que altos. Los sellos en orientación vertical son más altos 

que anchos. Los valores de catálogo se aplican al diseño tal como se representa en el 

catálogo, a menos que se indique lo contrario.  

Goma  

La goma de un sello es el adhesivo aplicado al reverso para que el sello pueda adherirse 

a un sobre o paquete. Los sellos modernos pueden tener goma activada por humedad o 

ser autoadhesivos. En el siglo XXI, el tipo más común de goma de sello es la sensible a 

la presión o "autoadhesiva". Sin embargo, durante más de 150 años, la goma más 

utilizada en el reverso de los sellos ha sido la goma a base de agua que debe 

humedecerse antes de su uso. Hay sellos sin goma que se imprimieron de esa manera 

para el correo de periódicos, por ejemplo. Hay sellos con goma brillante o sin brillo, lisa 

o rugosa, o sin goma en absoluto. Las abreviaturas utilizadas para el estado de la goma 

se encuentran en la introducción general de este catálogo.  

A veces, la goma de un sello puede cambiar de color. Esto puede suceder cuando los 

productos químicos de la goma interactúan con la tinta, o por la humedad del medio 

ambiente. Algunas gomas cambiarán de color a un tono rojizo cuando se humedecen y 

se secan. Esto se denomina "goma oxidada". Las gomas oxidadas generalmente no 

afectan el valor de un sello.  

Los sellos, especialmente los autoadhesivos, no deben manipularse por la goma o la 

parte impresa. El tacto humano puede dejar residuos de grasa que pueden alterar la 

goma con el tiempo.  

Múltiples filigranas de Crown Agents y Birmania 

Filigranas de Uruguay, Ciudad del Vaticano y Jamaica 

La goma de los sellos se valora de la siguiente manera: OG.................. Goma original  

NH.................. Nunca charnelado  

LH.................. Ligeramente charnelado  

H................... Charnelado  

HR.................. Con rastro de charnela  

NG.................. Sin goma  

RG.................. Regomado  

Se-tenant Este término se refiere a un par, tira o bloque de sellos sin cortar que difieren 

en diseño, denominación o sobreimpresión.  

A menos que el elemento se-tenant tenga un diseño continuo (ver EE. UU. Scott 1451α, 

1694a), los sellos no tienen que estar en el mismo orden que se muestra en el catálogo 

(ver EE. UU. Scott 2158a).  



Muestras La Unión Postal Universal exigía a las naciones miembros que enviaran 

muestras de todos los sellos que ponían en servicio a la Oficina Internacional en Suiza. 

Las naciones miembros de la UPU recibían estas muestras como ejemplos de qué sellos 

eran válidos para franqueo. Muchos están sobreimpresos, estampados a mano o 

perforados con iniciales "Specimen", "Canceled" o "Muestra". Algunos están marcados 

con barras a través de las denominaciones (China-Taiwán), agujeros perforados 

(Checoslovaquia) o inscripciones en el reverso (Mongolia).  

Los sellos distribuidos a funcionarios gubernamentales o con fines publicitarios, y los 

sellos presentados por impresores de seguridad privados para aprobación oficial, 

también pueden recibir tales desfiguraciones.  

Las marcas de desfiguración descritas anteriormente impiden el uso postal, y todos estos 

artículos generalmente se conocen como "muestras".  

Tete Beche Este término describe un par de sellos en los que uno está al revés en 

relación con el otro. Algunos de estos son el resultado de arreglos intencionales de la 

hoja, como Marruecos Scott B10-B11. Otros ocurrieron cuando uno o más electrotipos 

se colocaron accidentalmente al revés en la plancha, como Colombia Scott 57a. La 

separación de los sellos tete-beche, por supuesto, destruye la variedad tete-beche.  

 


